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• TOMRA Sorting

• Materiálové sortování separovaného plastu a papíru

• Materiálové sortování směsného komunálního odpadu

• Pre-sorting SKO určeného pro ZEVO a centrální třídící závod ve Švédsku 

• Výroba RDF/SRF - dočištění odpadu pro následné energetické využití 

• Kontrola kvality - RDF Online analyzer

• Další informace and publikace

AGENDA
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TOMRA COLLECTION SOLUTIONS TOMRA RECYCLING MINING TOMRA FOOD

4300+ 
EMPLOYEES 
GLOBALLY

9.9 
BILLION NOK 
REVENUES in 

2020

REVERSE VENDING

MATERIAL RECOVERY

RECYCLING

MINING

PROCESSED FOOD

FRESH FOOD

Publicly listed on Oslo Stock Exchange (OSEBX: TOM)



Quality, Environmental and Health & Safety 

management systémy ISO 9001, ISO 14001

a OHSAS 18001

Watch the video

Výrobní závod

Senec, Slovensko

12.500 m2

Vysoké standardy ve 
výrobním závodě
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Test funkčnosti zařízení AUTOSORT

Test pneupatického systému

https://video.tomra.com/tomra-sortings-facility-in-senec-slovakia
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• Špičkové senzory k identifikaci objektů na akceleračním pásu

• Vysoká rychlost zpracování informací (materiál, velikost, 

barva, tvar a poloha objektů)

• Precisní sortování prostřednictvím vzduchových trysek

• Návrh zařízení pro konkrétní produkt často zahrnuje více 

technologií pro maximalizaci efektivity třídění.

Watch the video

SYSTÉM S AKCELERAČNÍM PÁSEM PRO FRAKCE 40-350 MM

https://video.tomra.com/autosort-sorting-scheme
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SRDCE AUTOMATICKÝCH TŘÍDÍCÍCH LINEK ODPADU : AUTOSORT®



• MATERIÁLOVÉ SORTOVÁNÍ SEPAROVANÉHO PLASTU A 
PAPÍRU



Třídění separovaného odpadu

Odpad z domácností

Materiál Sortování: role TOMRA

Kontaminovaný

kompost

Komerční a 

průmyslový odpad

Objemný odpad

Materiálová recyklace

Treatment

Energetické využití

Plasty

• podle materiálu

• podle barvy

• podle materiálu a barvy

Papír

• Podle druhu papíru

• Papír vs. ne-papír

RDF (refuse derived fuel)

Dřevo

Odstranění ne-organických

příměsí

Obalová odpad



Třídění separovaného odpadu – Obecný koncept
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3 - 4  t/h

Unballer station

Product boxes

DRUM (10 m)   oversize to the cabine

fraction 40 - 350 mm

Ballistic  2D NIR 1 - 2800 mm  + LDPE film to the cabine PET green

3D  - 2D residue LDPE foils

NIR 2 - 2000 mm, low mounted  A/ + PET clear to the cabine PE

track A: 1200 mm track B: 800 mm  B/ + PET blue/green to the cabine

TETRA

NIR 3 - 1400 mm, high mounted  A/ + HDPE to the cabine PP

track A: 800 mm track B: 600 mm  B/ + TETRA to the cabine

PET blue

Space for future NIR PET clear

delivery 08/2022

 - 3D Residue 

RDF

C
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Základní předpoklady:
• Znalost morfologie odpadu
• Kapacita t/h, t/r
• Směnnost
• Vydefinování druhů odpadu k třídění
• Požadavek na čistotu sortování

Volba filosofie linky:
• Dle aktuálních požadavků
• Dle rozpočtu 
• Linky dostavované v průběhu času



Třídění separovaného odpadu – příklad linky dostavované v průběhu času
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SVENSK PLATATERVINNING, MOTALA, SWE - příklad komplexní linky

Aktuální stav :
• Kapacita 115 kt/a separovaného obalového plastu, v plně automatizovaném provozu
• 19 AS + 1 AS demo unit ( showroom )

PE Fólie PP

PET lahve PET tácky

HDPE 
nat/white

HDPE 
barevný

Recovery
3D

2D frakce 3D frakce



• MATERIÁLOVÉ SORTOVÁNÍ SMĚSNÉHO KOMUNÁLNÍHO
ODPADU



Třídění směsného komunálního odpadu

Odpad z domácností

Materiál Sortování: role TOMRA

Kontaminovaný

kompost

Komerční a 

průmyslový odpad

Objemný odpad

Materiálová recyklace

Treatment

Energetické využití

Plasty

• podle materiálu

• podle barvy

• podle materiálu a barvy

Papír

• Podle druhu papíru

• Papír vs. ne-papír

RDF (refuse derived fuel)

Dřevo

Odstranění ne-organických

příměsí

Obalová odpad



Třídění směsného komunálního odpadu– Obecný koncept
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3 - 4  t/h

Unballer station

Product boxes

DRUM (10 m)   oversize to the cabine

fraction 40 - 350 mm

Ballistic  2D NIR 1 - 2800 mm  + LDPE film to the cabine PET green

3D  - 2D residue LDPE foils

NIR 2 - 2000 mm, low mounted  A/ + PET clear to the cabine PE

track A: 1200 mm track B: 800 mm  B/ + PET blue/green to the cabine

TETRA

NIR 3 - 1400 mm, high mounted  A/ + HDPE to the cabine PP

track A: 800 mm track B: 600 mm  B/ + TETRA to the cabine

PET blue

Space for future NIR PET clear

delivery 08/2022

 - 3D Residue 

RDF

C
ab

in
e

Třídění separovaného odpadu – Obecný koncept
Základní předpoklady:
• Znalost morfologie odpadu
• Kapacita t/h, t/r
• Směnnost
• Vydefinování druhů odpadu k třídění
• Požadavek na čistotu sortování

Volba filosofie linky:
• Dle aktuálních požadavků
• Dle rozpočtu 
• Linky dostavované v průběhu času

• Hybridní linky na více druhů odpadu:
1. směna: separovaný plast
2. směna: SKO, ...
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> 15  t/h

Unballer station

Product boxes

DRUM   oversize to the cabine

fraction 80 - 340 mm (event. 50/60- 340 mm) 

NIR 1 - 2800 mm NIR 2 - 2800 mm  + paper PET green

 Option: +/- paper,plastic

 - RDF

 + plastic LDPE foils

Ballistic   2D NIR 2 - 2800 mm PE

3D TETRA

NIR 2 - 2800 mm  A/ + PET clear to the cabine PP

track A: 1200 mm track B: 800 mm  B/ + PET blue to the cabine

PET blue

NIR 3 - 1400 mm  A/ + PP to the cabine PET clear

track A: 800 mm track B: 600 mm  B/ + (PE + TETRA) to the cabine

Space for future NIR

 - 3D Residue 

RDF

C
ab

in
e

Základní předpoklady:
• Znalost morfologie odpadu
• Kapacita t/h, t/r
• Směnnost
• Vydefinování druhů odpadu k třídění
• Požadavek na čistotu sortování

Volba filosofie linky:
• Dle aktuálních požadavků
• Dle rozpočtu 
• Linky dostavované v průběhu času

• Hybridní linky na více druhů odpadu:
1. směna: separovaný odpad
2. směna: SKO, ...

Třídění směsného komunálního odpadu – Obecný koncept



Třídící závody na SKO: IVAR + ROAF, Norsko

⚫ V provozu od 2014 (ROAF) / 2018 (IVAR)

⚫ Sortování SKO, Pre- sorting před ZEVO

⚫ Kapacita 40 t/h SKO, v plně automatizovaném provozu

⚫ Míra vytřídění plastů 70 – 90% dle polymerů

⚫ Čistota polymerů >95%

⚫ Jde o první a druhé místo v množství nasbíraných plastů ze všech obcí v 
Norsku
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ROAF - 1. plně automatická linka na SKO

• Separace plastů 
• 2D: PE folie
• 3D: PET, HDPE,PP

• Směsné plasty

• Směsný papír a obalový kartón

• Kovy železné a neželezné 

• Třídění zelených pytlů na bio odpad

Bag opener / Drtič

Bubnové síto

Balistický separátor
Separace papíru

Separace plastu

Separace kovů

Separace bio odpadu



CENTRÁLNÍ TŘÍDÍCÍ LINKA MOTALA A ŠVÉDSKÁ STRATEGIE
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PROJEKT VE ŠVÉDSKU
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Total number of incineration plants in Sweden: 37 (21 > 70 kt/a)

DOSUD ZREALIZOVANÉ

Svensk Plastatervinning, Motala

Centralní třídící závod plastů
SUTCO
2018: 19 NIR
2019: 1 NIR (show room unit)

Stockholm Exergi, Brista
Pre-sorting linka před ZEVO
SUTCO
2019: 6 NIR (mixed plastics)

SVOA, Stockholm 

Pre-sorting linka před ZEVO (spuštění 2023)
STADLER
2023: 8 NIR (mixed plastics)

Linköping

Pre-sorting linka před ZEVO
Tender in preparation
202x:  5 NIR (mixed plastics)

PLÁNOVANÉ / TENDR

Svensk Plastatervinning, Motala

Central plastic sorting + recycling plant
Feasibility study started
2022:  4 NIR (upgrade existing line)
2022: 37 NIR (additional sorting line)
202x: xx NIR (recycling plant)
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SVENSK PLATATERVINNING, MOTALA, SWEDEN

upgrade 2022 („Site zero“):
• 180 kt/a plastic packaging (sep. collected + MSW plastics) sorting plant, fully automated
• Agglomeration plant for 2D and 3D residues
• 20 AS (existing) + 35 AS (sorting plants) + 6 AS (agglomeration)
• Optional Post-sorting+ washing/recycling plant for film (and rigid PO)

PE Film PP

PET 
bottles

PET trays

HDPE 
mixed

Recovery
3D

PP Film

Recovery
PO film

Recovery
3d rigids

PS EPS

Agglo
high 

quality

PET 
opaque

PVC

Recovery
PO filmAgglo

medium 
quality



RDF PRODUKCE



RDF/SRF  SORTOVÁNÍ
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⚫ Zcela tradiční segment pro optické třídění – konečný krok třídění odpadu v běžných automatických závodech 

Odpad z domácností

Materiál Sortování: role TOMRA

Kontaminovaný

kompost

Komerční a 

průmyslový odpad

Stavební odpad

Materiálová recyklace

Treatment

Energetické využití

Plasty

• podle materiálu

• podle barvy

• podle materiálu a barvy

Papír

• Podle druhu papíru

• Papír vs. ne-papír

RDF (refuse derived fuel)

Čištění kovů

Odstranění ne-organických

příměsí

Obalová odpad



RDF/SRF SORTOVÁNÍ – PRINCIP 
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⚫ Zcela tradiční segment pro optické třídění – separace PVC, hliníku

Key data
Skener šířka: 0,6 - 2,8m ( variantně „satellite“ varianta)
Kapacita: 1,5 -7 t / hour (15 t/h)
Čistota třídění: 90 - 98%
Objekt velikost: > 8 mm

Princip:

▪ Vstupní materiál je rozprostřen na urychlovacím pásu 

▪ Skener identifikuje materiál, barvy a polohu každého 

objektu

▪ Dojde k k odstřelení definovaného materiálu pomocí 

vzduchové trysky z toku materiálu

▪ Odstřelený materiál skončí v separovaném boxu

Využití RDF
Cementárny
Vápenky
Teplárny, Elektrárny – multipalivový kotel, fluidní kotel



RDF/SRF SORTOVÁNÍ
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Manuální linka (minulost): 
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Optická linka (přítomnost): 

RDF/SRF SORTOVÁNÍ



RDF ONLINE ANALYZÁTOR
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RDF Online-analyzátor – Kontrola kvality RDF

Využití a cíl: Applicable parameter

⚫ Výhřevnost

⚫ Vlhkost

⚫ % Chlóru

RDF/SRF SORTOVÁNÍ

Výhody

⚫ Možnost měření velkých vzorků nebo dokonce celého toku materiálu

⚫ Výsledek “ONLINE”

⚫ Generování střední hodnoty v průběhu času

⚫ Není nutné kontinuálně provádět a platit za laboratorní analýzy

Nevýhody

⚫ Nelze detekovat černé PVC



INFORMACE A REPORTY



INFORMACE A REPORTY NA WWW.TOMRA.COM
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REPORTY KE STAŽENÍ NA WWW.TOMRA.COM
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www.tomra.com

3131

Roman Hubálek
Area Sales Manager Czech republic and Slovakia
TOMRA Sorting s.r.o.
Diaľničná cesta 5019/26, 903 01 Senec | 
Slovakia
Roman.Hubalek@tomra.com
www.tomra.com
M (SK): +421 915 575 116  
M (CZ): +420 724 606 412

Děkuji za pozornost

https://twitter.com/TOMRARecycling
https://www.youtube.com/watch?v=_I5MxgMqIXs&list=PLF2D3B61E3A8118B2
https://www.facebook.com/TOMRA.Sorting.Recycling/
https://de.linkedin.com/company/tomra-sorting-recycling

